Rohova freza F1600 =T16GS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

- rohova fréza s pozitivni vyménnou destickou

« pfivod chlazeni k desticce u vech primérd fréz

« nestejnd roztec zubi

« k dispozici v primérech 40 mm az 170 mm

« vysoké posuvy na zub mozné diky stabilni a robustni VBD
« vhodné pro oceli, litiny i nerezavéjici oceli a superslitiny
« vhodné rozméry pro moduldrni systémy D50, D63 a D80
- provedeni pro vysuvnd vietena D130 a D160 mm

celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani

Nastrcné provedeni

Objednaci islo g0 gd H 1 Sroubek Klic* z'::;‘:;c; - ::i:::":zst
F1600.40.N16.40.14.24.C 40 16 40 4 .
F1600.40.N22.40.14.24. 40 2 40 4 .
F1600.50.N22.40.14.25.C 50 2 40 5 .
F1600.52.N22.40.14.25.C 52 2 40 5 o
F1600.63.N22.40.16.25.C 63 2 40 5 .
F1600.66.N22.40.14.25.C 66 2 0 5 .
F1600.80.N27.50.146.26.C 80 27 50 6 BFTX 0409 IP 151 3 .
F1600.85.N27.50.14.26.C 8 27 50 6 o
F1600.100.N32.50.14.27.C 100 32 50 7 .
F1600.125.N40.63.14.27.C 125 40 63 7 .
F1600.140.N40.63.14.28.C 140 40 63 g .
F1600.160.N40.63.14.28.C 160 40 63 8 .
F1600.170.N40.63.14.29.C 170 40 63 9 o
® = skladem v TGS o = doddni do tydne C - vnitfni chlazeni | *kli¢ neni souCasti baleni
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Rohova freza F1600

Presna VBD se silnou reznou hranou a nizkou reznou silou

=TGS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

- feznd hrana tvaru viny sniZuje feznou silu - zlepSuje pevnost bfitu
« velmi kvalitni jakost povrchu diky Gzké toleranci fezné hrany s
« jemné obrabéni i pfi hlubokém drazkovani E
« vhodné i pro méné stabilni stroje nebo podminky obrabéni .
t
Prehled vhodnych britovych desticek =
%
Pouziti Povlakovany karbid Karbid DLC S
Vlysokorychlostni
Nehké obrabéni [¥] [H] “ S O Odolnost fezné hrany —>  Vysoka
Bézné pouziti . n % % “
Hrubovani . . n m
Kat.&. e 8888 88 ¢ g:’olomé’ Kat.&. ‘§‘§‘§‘§‘§‘§‘§‘E‘§:’nlomér
-9 o -9 x x = = = ] -9 o o x x = = = ]
APMT 175508 L O O O O O 08 APMT 175508 E (o) o o 08
APMT 175504 G O O O O O 04 APMT 175512 E o O 1,2
APMT 175508 G O e O O O 08 APMT 175516 E o O 1,6
APMT 175512 6 O O O O O 12 APMT 175508 EH O o O 08
APMT 175516 G O O O O O 1.6 APET 175502 S O O 02
APMT 175508 H O e O O O 08 APET 175504 S O O 04
APMT 175512 H O O O O O 12 APET 175508 S O O 108
APMT 175504 E o O 04
® = skladem v TGS O = doddni do tydne
16 mm
v ;v , , 5mm
Doporucené rezné podminky typicka aplikace
Povlakovany druh
2 P100 P200 P300 K200 K300
Material HB g Posuv (mm/zub)
& 012 025 0.35 0.12 0.25 0.35 0.12 0.25 0.35 0.12 0.25 0.35 0.12 0.25 0.35 0.12 0.25 0.35 0.12 0.25 0.35
Reznd rychlost, v_(m/min)
nelegovana ocel, < 0,15%C, zihana 125 395 365 345 365 345 325 345 325 305
nelegovana ocel, < 0,45%C, zihana 190 305 275 255 275 255 235 255 235 215
nelegovana ocel, < 0,45%C, popusténa 250 245 215 195 215 195 175 195 175 155
nelegovana ocel, < 0,75%C, zihana 270 195 185 145 175 155 135 155 135 115
nelegovana ocel, < 0,75%C, popusténa 300 155 125 105 125 105 B85 105 85 65
nizkolegovana ocel, zihana 180 G 285 255 235 255 235 215 235 215 195
nizko legovana ocel, popousténa 275 185 155 135 165 145 125 145 125 105
nizko legovand ocel, popousténd 300 195 125 105 135 M5 95 M5 95 75
nizko legovand ocel, popousténa 350 125 95 75 105 85 65 83 63 45
vysoce legovand a ndstr., Zihana 200 255 225 206 225 205 185 205 185 165
vysoce legovand a nastr., popousténa 325 125 95 75 95 75 5% 75 5% 3
M nerezovd ocel, ferit./marten., Zihand 200 ‘ 190 170 140 170 155 125
austenitickd, kalena ponorem 180 205 185 155 185 165 140
Seda litina 295 265 245 265 245 225
tvarna litina . 195 165 145 165 145 125
vysokoteplotni slitiny, Fe, zihané 300 ‘ 4829 bh 2
vysokoteplotnf slitiny, Fe, kalené 330 48 29 bh 24
U geametrie H zvy3te posuv 0 20 % oproti hodnotdm uvedenym pro geometrii G, feznd rychlost je stejna.
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